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Zatacznik nr 1 do Zapytania Ofertowego nr 6.7/RPO-WO/2017 z ddi®3.2017 r.

Szczegotowe dane techniczne oraz wymagania

Zestawienie elementéw majcych stuzy¢ do budowy i by¢ na state zainstalowane w prototypie

Wykorzystanie/miejsce

Szczegobtowe dane

Lp | zainstalowania Element llos¢ |techniczne Opis
Prototyp maszyny do Stal narzdziowa, |Matryce profilupce uchwytu
1 |spajania blach Piyta 250x400x90 8 |gat. 1.2379 potproduktéw do spawania
Ptyta mocuyca matryce
Prototyp maszyny do Stal konstrukcyjna, w uchwycie potproduktow
2 |spajania blach Ptyta 496x596x46 8 |ogat.1.1730 do spawania
Nadstawka matrycy
profilujacej
Prototyp maszyny do Stal nargdziowa, |w uchwycie pétproduktow
3 [spajania blach Piyta 250x400x60 8 |gat. 1.2379 do spawania
Przyrady do formowania Czese Podstawowy element
ksztattu potproduktéw (pg znormalizowana, |ttocznika, stay
jednej parze dla parze dla srednica zew. 58 |do prawidtowego
naraznikdw zewrgtrznych mm, srednica wew.| pozycjonowania ptyty
i wewretrznych o 40 mm, dlugéc¢ 52 | srodkowej obudowy wzgddem
4 |przekroju 127 i 153) Tuleja prowagta 32 mm ptyty dolnej
Przyrady do formowania Podstawowy element
ksztattu pétproduktéw (pa ttocznika, shay
jednej parze dla parze dla Czgsc do prawidtowego
naraznikbéw zewretrznych znormalizowana, |pozycjonowania ptyty
I wewretrznych o srednica fi 40 mm, | srodkowej i gornej wzgidem
5 |przekroju 127 i 153) Stup prowagtz 32 diugas¢ d=280 mm| dolnej
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Przyrzdy do formowania
ksztattu potproduktéw (pg
jednej parze dla parze dla
naraznikbéw zewretrznych
I wewretrznych o

Stal konstrukcyjna

Obudowa ttocznika: ptyta

6 |przekroju 127 i 153) Plyta 346x696x46 24 |gat. 1.1730 gorna,srodkowa i dolna
Przyrady do formowania Czesc
ksztattu pétproduktéw (pa znormalizowana, |Podstawowy element
jednej parze dla parze dla srednica zew. 58 |tlocznika, shiy do
naraznikdw zewrgtrznych mm, srednica wew.| prawidtowego pozycjonowan
i wewretrznych o Tuleja prowadzca 40 mm, dlugéc¢ 82 | ptyty gérnej obudowy
7 |przekroju 127 i 153) dwza 32 mm wzgledem piyty dolnej
Przyrzdy do formowania
ksztattu pétproduktéw (pa
jednej parze dla parze dla
naraznikbéw zewretrznych
I wewretrznych o Stal narzdziowa,
8 |przekroju 127 i 153) Ptyta 300x500x40 8 |ogat. 1.2379 Stempel odcinay
Przyrzady do formowania
ksztattu potproduktéw (pg
jednej parze dla parze dla
naraznikdw zewrgtrznych
I wewretrznych o Stal konstrukcyjna
9 [przekroju 127 i 153) Piyta 300x500x50 16 |gat. 1.1730 Dystans gérny stempla
Przyrady do formowania
ksztattu potproduktow (pg
jednej parze dla parze dla
naraznikdw zewrgtrznych
i wewretrznych o Stal narzdziowa,
10 | przekroju 127 i 153) Ptyta 350x250x60 8 |ogat. 1.2379 Dystans dolny matrycy
Przyrzdy do formowania
ksztattu potproduktow (pg
jednej parze dla parze dla
naraznikow zewrgtrznych
i wewrgtrznych o Stal konstrukcyjna
11 | przekroju 127 i 153) Plyta 350x300x50 8 gat. 1.1730 Mocowanie matrycy

a



Fundusze
Europejskie
Program Regionalny

N:/Q)OPOL

SKIE

KWITNACE

Unia Europejska

Europejski Fundusz
Rozwoju Regionalnego

12

Przyrzdy do formowania
ksztattu potproduktéw (pg
jednej parze dla parze dlig
naraznikbéw zewretrznych

I wewretrznych o
przekroju 127 i 153)

|

Piyta 100x750x100

16

Stal konstrukcyjna
gat. 1.1730

Podstawa ttocznika,
montowane pod ttocznikiem

13

Przyrady do formowania
ksztattu potproduktéw (pg
jednej parze dla parze dlig
naraznikdw zewrgtrznych

i wewretrznych o
przekroju 127 i 153)

|

Ptyta 100x750x50

16

Stal konstrukcyjna
gat. 1.1730

Nadstawka do podstawy
ttocznika

14

Przyrady do formowania
ksztattu pétproduktéw (pa
jednej parze dla parze dlg
naraznikbéw zewretrznych

i wewretrznych o
przekroju 127 i 153)

|

Ptyta 150x600x50

Stal narzdziowa,
gat. 1.2379

Ptyta dociskowa

15

Przyrzdy do formowania
ksztattu potproduktéw (pg
jednej parze dla parze dlIg
naraznikbéw zewretrznych

I wewretrznych o
przekroju 127 i 153)

|

Piyta 100x350x100

32

Stal konstrukcyjna
gat. 1.1730

Gorne belki moagi

16

Przyrady do formowania
ksztattu pétproduktéw (pa
jednej parze dla parze dlig
naraznikdw zewrgtrznych

i wewretrznych o
przekroju 127 i 153)

|

Ptyta 100x400x100

16

Stal konstrukcyjna
gat. 1.1730

Gorne belki dystansowe

17

Przyrady do formowania
ksztattu pétproduktéw (pa
jednej parze dla parze dlg
naraznikbéw zewretrznych

I wewretrznych o
przekroju 127 i 153)

|

Ptyta 300x500x40

Stal nargdziowa,
gat. 1.2379

Ptyta pozycjoryga materiat




Fundusze
Europejskie
Program Regionalny

N:/éopou‘»me

KWITNACE

Unia Europejska

Europejski Fundusz
Rozwoju Regionalnego

18

Przyrzdy do formowania
ksztattu potproduktéw (pg
jednej parze dla parze dla
naraznikbéw zewretrznych
I wewretrznych o
przekroju 127 i 153)

Ptyta 350x300x90 8

Stal nargdziowa,
gat. 1.2379

Matryca ksztattiga

19

Przyrady do formowania
ksztattu potproduktéw (pg
jednej parze dla parze dla
naraznikdw zewrgtrznych
i wewretrznych o
przekroju 127 i 153)

Ptyta 350x300x97 8

Stal narzdziowa,
gat. 1.2379

Matryca ksztatyga - dystans

20

Przyrady do formowania
ksztattu pétproduktéw (pa
jednej parze dla parze dla
naraznikbéw zewretrznych
i wewretrznych o
przekroju 127 i 153)

Plyta 300x500x90 8

Stal narzdziowa,
gat. 1.2379

Stempel profiagy

21

Przyrzdy do formowania
ksztattu potproduktéw (pg
jednej parze dla parze dla
naraznikbéw zewretrznych
I wewretrznych o
przekroju 127 i 153)

Plyta 400x400x97 8

Stal konstrukcyjna
gat. 1.1730

Piyta podstawowa tlocznika

22

Przyrady do formowania
ksztattu pétproduktéw (pa
jednej parze dla parze dla
naraznikdw zewrgtrznych
i wewretrznych o
przekroju 127 i 153)

Ptyta 300x500x60 8

Stal narzdziowa,
gat. 1.2379

Dystans stempla profilcggo




